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23.06.1999 

Kerzev-e©wde Verf-ahren 
zur Heratellu^ng erner Kerze 



Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ei*ne KeB-ze^ mit einem GefaJ^, 
das ein Gelwachs und mindes?tens einen Docht enthalt, und ein 
Verfahren zur Herstellung emmer Kexze . 

Eine Kerze* -auf -de r-^-^^^^^ .eines*. Ceiwa^eh^ses ^timf-afit' in der Regel 
ein das Gelwachs stabilisierendes " Gef afi , das in seiner Form- 
gebung beschrankt ist, da die Kerze auch an ihrem unteren En- 
de eine ausreichende Menge Verbrennungsluf t benotigt. Somit 
kann das Gefaft beispielsweise in seinem Durchmesser nicht be- 
liebig klein und gleichzeitig in der Hohe beliebig groB aus- 
gefuhrt werden. Im weiteren werden die Gefalie zur Aufnahme 
des Gelwachses meist aus transparentem Glas gefertigt, urn ei- 
nen optisch ansprechenden Eindruck der Kerze zu erreichen. 
Das Glas laBt sich aber bei einem fur ein solches Produkt 
vertretbaren Kostenauf wand nicht beliebig verformen, weshalb 
meist bec-herf ormige Glas-Gefal5e eingesetzt werden, die jedoch 
nicht besonders attraktiv auf den Betrachter einer derartigen 
Kerze wirken. 

Urn eine Kerze mit einem mit Gelwachs gefullten Glas-Gefafi) op- 
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tisch ansprechend zu gestalten, ist es bekannt, als sogenann- 
te Inlays unterschiedlichste Produkte in das transparente 
Gelwachs einzugielien . Beispielsweise finden Sand, Muscheln, 
kleine Steine, Metallteile und sonstige Naturmaterialien als 
dekorative Inlays in solchen Kerzen Verwendung. Diese Inlays 
storen allerdings die Funktion der Kerze beim Abbrennen bzw. 
Abschmelzen, da sie gegeniiber dem Gelwachs der Kerze einen 
wesentlich hoheren Schmelzpunkt aufweisen Oder aber so be- 
schaffen sind, daft sie verbrennen und hierbei oftmals unange- 
nehme Geruche entwickeln. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Kerze bzw. ein Verfahren 
zur Herstellung einer Kerze der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die kostengunstig herzustellen ist und dabei eine 
besondere optische Wirkung erzielt. 

Die Aufgabe wird • erf indungsgemaf5 dadurch gelost, daB das Ge- 
faft aus einem zumindest annahernd den gleichen Schmelzpunkt 
wie das Gelwachs aufweisenden Material besteht. 

Aufgrund dieser MaBnahme wird eine Kerze berei tges tellt , die 
beim Abbrennen komplett schmilzt. Hierdurch ist eine nahezu 
beliebige Gestaltung des das Gelwachs aufnehmenden Gefalies 
moglich, da durch das f ortschreitende Schmelzen des Gefafi>es 
mitsamt dem Gelwachs beim Abbrennen der Kerze stets eine aus- 
reichende Versorgung der Flamme mit Verbrennungsluf t sicher- 
gestellt ist. Im weiteren ist durch die stets direkt sichtba- 
re Flamme der Kerze eine ansprechende optische Wirkung ge- 
wahrleistet. Die Flamme wird beim f ortschreitenden Schmelzen 
des Gelwachses nicht von dem Gefafi verdeckt und ist somit 
stets fur den Betrachter sichtbar. 
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Bevorzugt ist das Material des Gefalies ein Polypropylen, ein 
Polyethy^len oder ein -entsprechend geeigneter Kunststoff, Die- 
se Kunststof f die gegebenenf alls mit entsprechenden Zu- 
schlagstof f en aufbereitet sind^ weisen ein weifegehend unbe- 
denkliches Schmelz- und Brennverhalten auf . Aulierdem gewahr- 
leisten sie eine kostengiinstige Herstellung des Gefalies in 
nahezu beliebigen Formen. 

In einer alternativen Ausgestaltung des Erf indungsgedankens 
ist das Material des Gefaftes ein Wachs, insbesondere ein Gel- 
wachs . Das Wachs bzw. -das Gelwachs '^des Gefa'S»esi«weist in sei- 
ner Verwendung zur Herstellung des Gefalies eine gegeniiber dem 
von dem Gefaii auf genommenen Gel*-wachs- erhoh-te -Festigkeit auf, 
weshalb das Gelwachs, das sich in dem-Gefal3 befindet, stabi- 
lisiert ist- 

In einer wei^teren alternativen Ausgestaltung des Erf indungs- 
gedankens ist das Material des Gefalies mit entsprechenden Zu- 
schlags tof f en getrankte, beschichtete und/oder bedruckte Zel- 
lulose. Die Zellulose dient bei der Anfertigung des Gefalies 
als Tragermaterial zur Stabilisierung der Form und die ver- 
wendeten Zuschlags tof f e bestimmen im wesentlichen das 
Schmelz- bzw. Brennverhalten der Zellulose. Selbstverstand- 
lich konnen als Tragermaterialien auch Papier oder ahnliche 
Produkte Verwendung finden. 

Nach einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung ist das 
Material des Gefalies transparent. Hierdurch ergeben sich beim 
Abbrennen der Kerze fur den Betrachter erkennbare Reflexio- 
nen, die den asthetischen Gesamteindruck der Kerze positiv 
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beeinf lussen, da die gesamte Kerze beim Abbrennen fur den Be- 
trachter ein strahlendes Objekt wird. 

Zweckmaliigerweise enthalt das Material des GefaJJes Farbpig- 
mente. Die Anordnung dieser Farbpigmente in dem Material des 
GefafSes kann sowohl vereinzelt als auch groBflachig erfolgen. 
Bevorzugt ist das Gefali mit zumindest annahernd den gleichen 
Schmelzpunkt wie das Gelwachs aufweisenden Druckfarben be- 
druckt. Durch das Bedrucken des Gefalies lassen sich dem Be- 
trachter der Kerze Inf ormationen vermitteln, wobei die Druck- 
farben mitsamt dem Gefafi beim Abbrennen der Kerze nahezu 
riickstandslos abschmelzen bzw. verbrennen. 

Alternativ wird die Aufgabe bei einer Kerze der eingangs ge- 
nannten Art, bei der das GefaJi sowie das Gelwachs transparent 
sind und zusatzlich in das Gelwachs ein Inlay eingesetzt ist, 
dadiirch gelost, daJ5 das Inlay als bedruckte Folie ausgebildet 
ist, wobei sowohl die Folie als auch die Druckfarben zumin- 
dest annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs 
auf weisen . 

Durch die beliebig bedruckte Folie, die in das Gelwachs ein- 
gebettet ist, wird eine den Betrachter optisch ansprechende 
Kerze zur Verfugung gestellt. Da die Folie und die Druckfar- 
ben beim Abbrennen der Kerze mitsamt dem Gelwachs der Kerze 
in dem Gefafi schmelzen, ist die Kerze in ihrer Verbrennung 
nicht durch storende Gegenstande behindert. Die Folie kann 
hierbei als Dekoration oder auch als Inf ormationst rager aus- 
gebildet sein. 



Bevorzugt besteht die Folie aus einem Polypropylen, einem Po- 
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lyethylen oder einem entsprechend geeigneten Kunststoff. 
Zweckmaliigerweise sind die Folie und/oder die Druckfarben 
transpa^rent . Hierdurch ergibt sich eine Lichtbrechung beim 
Abbrennen der Kerze, die einen stinunungsvollen Effekt fiir den 
Betrachter der Kerze bewirkt. In einer alternativen Ausge- 
staltung ist zweckmafiigerweise die Folie aus einer mit ent- 
sprechenden Zuschlagstof f en getrankten, beschichteten und/ 
Oder bedruckten Zellulose gefertigt. 

Vorteilhaf terweise ist die Folie benachbart und parallel zu 
dem Docht im Gelwachs angeordnet. Somit befindet sich die Fo- 
lie bei brennender Kerze im unmittelbareri Bereich der Flamme, 
wodurch eine gute Verbrennung bzw. ein sicheres Schmelzen der 
Folie und der Druckfarben erreicht ist. 

Zur Verbesserung des Schmelzverhaitens der Folie, ist die Fo- 
lie benachbart und parallel zwischen zwei'Dochten im Gelwachs 
fixiert. Aufgrund der geringen Dicke der Folie befinden sich 
die beiden Dochte in unmittelbarer Nahe zueinander, weshalb 
sie mit einer gemeinsamen Flamme abbrennen. 

Um eine relativ grofiie Oberflache der Folie zu erzielen, ist 
zweckmafiigerweise die Folie in Gestalt eines dreidimensiona- 
len, den Docht mit Spiel umgreifenden Korpers im Gelwachs an- 
geordnet. Bevorzugt ist die Folie in Form eines hohlen Zylin- 
ders, einer Rosette oder ahnlichem ausgebildet. Eine solche 
sich selbst stabilisierende Form laBt sich beispielsweise mit 
der als Origami bezeichneten Fait- und Stanztechnik anferti- 



gen . 



Nach einer alternativen Ausgestaltung des Erf indungsgedankens 
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nimmt die Folie gemeinsam mit zwei zugeordneten Dochten in- 
nerhalb des Geiwachses die Form einer Helix ein. Hierdurch 
ergibt sich fur den Betrachter der Kerze eine sehr dekorative 
Wirkung . 

Bevorzugt ist die Folie perforiert ausgefuhrt. Aufgrund die- 
ser Mafinahme kann bei brennender Kerze das nunmehr flussige 
Gelwachs die Perforation der Folie durchf lieBen, weshalb die 
Folie innerhalb eines vorhandenen Wachsteiches keine Trennung 
darstellt und der Wachsteich eine Ebene Oberflache aufweist. 

Zur Verstarkung der Lichtef f ekte, die sich beim Abbrennen der 
Kerze ergeben, ist zweckmaBigerweise das GefaB auf der Innen- 
und/oder Aulienseite mit einer Struktur versehen. Aufgrund 
dieser Struktur entstehen beim Abbrennen der Kerze in Abhan- 
gigkeit von der Gestaltung der Struktur entsprechende Licht- 
reflexe. 

Weiterhin wird die Aufgabe bei einer Kerze der eingangs ge- 
nannten Art, bei der das Gefafi sowie das Gelwachs transparent 
sind und zusatzlich in das Gelwachs ein Inlay eingesetzt ist, 
alternativ dadurch gelost, daf5 das Inlay ein prismatischer 
Oder figurlicher Korper ist, der aus einem zumindest anna- 
hernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs aufweisenden 
Material besteht. 

Der im Gelwachs der Kerze vorhandene Korper erzielt durch 
seine Formgebung auf den Betrachter eine besonders attraktive 
optische Wirkung, insbesondere beim Brennen der Kerze. Durch 
die von dem Korper bewirkte Lichtbrechung ergeben sich ein- 
drucksvolle Reflexionen, die bei Dunkelheit weit in den Raum 



strahlen. Der Korper kann in entsprechend grower Stuckzahl 
vorgefertigt warden, wodurch die einzelne Kerze in ihrer Her- 
stellung kostengunstig ist. 

ZweckmaBigerweise ist das Material des Korpers ein Polypropy- 
lene ein Polyethylen, ein entsprechend geeigneter Kunststoff 
Oder ein Wachs, insbesondere ein Gelwachs . Weiterhin ist 
zweckmafiigerweise der Korper transparent und weist eine Off- 
nung auf, die den Docht mit Spiel auf nimmt . Somit ist der 
Korper bei brennender Kerze in unmittelbarer Nahe der Flamme 
angeordnet und strahlt das reflektierte Kerzenlicht durch das 
transparente Gelwachs ab. 

Nach einer vorteilhaf ten Weiterbildung des Erf indungsgedan- 
kens ist der Korper in Form eines Prismas in der Nahe der 
Oberf laohe der Kerze und- den Docht bereichsweise^mit Spiel 
umgreifend angeordnet, wobei der Korper eine Hohe aufweist, 
die in etwa der Tiefe eines bei brennender Kerze vorhandenen 
Wachsteiches entspricht. Der Wachsteich schutzt den Korper 
vor einer ubermaBigen Erwarmung bei brennender Kerze. Mit 
f ortschreitendem Abbrennen der Kerze sinkt auch der Korper 
und umgibt somit stets den zugeordneten Docht, Durch die Form 
des Prismas ist eine Bundelung oder Streuung der Strahlung 
der Kerze im brennenden Zustand gezielt zu erreichen. Die 
Ausrichtung der Strahlung wird zweckmaBigerweise dadurch be- 
einfluBt, dafi> der Korper auf seiner AuBenflache Facetten auf- 
weist. Die Facetten konnen sowohl wahrend des Ausformens des 
Prismas bei dessen Fertigung hergestellt als auch nachtrag- 
lich in die Aulienflache eingearbeitet werden. 

In einer alternativen Ausgestaltung ist der Korper in Form 
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einer gelochten Scheibe in der Nahe der Oberflache der Kerze 
und den Docht bereichsweise mit Spiel umgreifend angeordnet, 
wobei der Korper bei brennender Kerze auf dem Grund des dann 
vorhandenen Wachsteiches aufliegt, Vorteilhaf terweise ist der 
Korper in Form eines Prismas oder einer gelochten Scheibe aus 
Glas Oder einem geeigneten Kunststoff gefertigt. 

Um die ansprechende optische Wirkung der Kerze noch zu ver- 
starken, ist bevorzugt der Korper. mit Druckfarben bedruckt. 
ZA^eckmalSigerweise sind der oder die Dochte farbig gestaltet. 

Bei einem Verfahren zur Herstellung einer Kerze mit einem 
transparenten GefaB, das ein transparentes Gelwachs, minde- 
stens einen Docht sowie mindestens ein Inlay enthalt,wird die 
Aufgabe erf indungsgemaii dadurch gelost, daJ3 

- in eine Negativform eines Bereiches des GefaBes eine be- 
stimmte Menge des erwarmten Gelwachses eingefullt wird, 

- nach dem Abkiihlen des Gelwachses mindestens ein Inlay auf 
das Gelwachs aufgelegt wird, 

- der Docht ausgerichtet auf oder in das Inlay gelegt wird, 

- die Negativform vollstandig mit Gelwachs aufgefullt wird, 

- nach dem Abkuhlen des Gelwachses die Negativform entfernt 
und der so entstandene Gelwachsblock in das Gefai3 einge- 
setzt wird und der noch vorhandene Freiraum mit Gelwachs 
ausgegossen wird. 

Durch diese Maftnahmen lalit sich eine grofiere Anzahl das ein- 
zelne Inlay stabilisierender Gelwachsblocke herstellen, wo- 
durch eine rationelle sowie kostengunstige Vorbe^eitung in 
entsprechenden Stuckzahlen fur die Kerze ermoglicht ist. Die- 
se vorbereiteten Gelwachsblocke lassen sich bevorraten und in 
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einem nachsten Verf ahrenssschritt in ein Gefal5 eingieJien, wo- 
bei die Verwendung unterschiedlich gef ormter Gefalie moglich 
ist. Hierbei kann das Inlay beispielsweise beabstandet zum 
Boden der Kerze in den Gelwachsblock eingegossen werden. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung des Erf indungsgedankens 
werden mehrere Gelwachsblocke in das GefaB eingesetzt und der 
noch vorhandene Freiraum wird mit Gelwachs ausgegossen. Somit 
wird eine Kerze mit mehreren Inlays zur Verfugung gestellt, 
wobei jedes Inlay wShrend des Fertigungsprozesses in einem 
separaten Gelwachsblock fixiert ist. 

Vorteilhaf terweise wird in den Gelwachsblock als Inlay eine 
Folie mit Druckfarben eingegossen, . deren Schmelzp.unkte zumin- 
dest annahernd dem Schmelzpunkt des- Gelwachses entsprechen. 
Durch die stabilisierende Wirkung des-rGelwachsblocks ist die 
Folie nach.dem Eingielien in denselben wahrend der Herstellung 
der Kerze relativ einfach zu handhaben . 

Es versteht sich, daft die vorstehend genannten und nachste- 
hend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der jeweils 
angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinatio- 
nen verwendbar sind, ohne den Rahman der vorliegenden Erfin- 
dung zu verlassen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand mehrerer Ausfuhrungs- 
beispiele unter Bezugnahme auf die zugehorigen Zeichnungen 
naher erlautert. Es zeigen: 

Fig.l eine Vorderansicht einer erf indungsgemaften Kerze, 



Fig. 2 



eine Darstellung der Kerze nach Fig. 1 im teilweise 
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abgeschmolzenen Zustand, 



Fig. 3 eine Schnittdarstellung einer Kerze in einer ersten 
alternative]! Ausf iihrungsf orm. 

Fig. 4 eine Darstellung der Kerze nach Fig. 2 im teilweise 
abgeschmolzenen Zustand 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung einer Kerze in einer zweiten 
alternativen Ausf iihrungsf orm und 

Fig. 6 eine Darstellung der Kerze nach Fig. 5 im teilweise 
abgeschmolzenen Zustand 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung durch eine Negativform zur 
Herstellung eines Gelwachsblocks fur die Kerze nach 
Fig. 2. 

Die Kerze gemali den Fig. 1 und 2 umfalit ein Gefali 1, das ei- 
nen Docht 2 sowie ein transparentes Gelwachs 3 enthalt. Das 
dunnwandige Gefafi 1 besteht aus Polypropylen, das Farbpigmen- 
te 4 unterschiedlicher Dichte aufweist. Nach dem Entzlinden 
des Dochtes 2 brennt eine Flamme 5, die das Gelwachs 3 zum 
Schmelzen bringt. Gleichzeitig mit dem Gelwachs 3 schmilzt 
aufgrund der von der Flamme erzeugten Temperatur auch das Ge- 
faG 1. Somit steht der obere Rand 6 wahrend des Abbrennens 
der Kerze nur unwesentlich uber das Gelwachs 3 hervor und die 
Flamme 5 wird stets mit einer ausreichenden Menge Verbren- 
nungsluft aus der Umgebung gespeist, weshalb eine nahezu be- 
liebige Formgebung des ursprunglichen GefaBes 1 moglich ist. 
Durch das gieichzei tige Schmelzen des Gelwachses 3 und des 
GefaBes 1 ergibt sich fur den Betrachter der Kerze eine be- 
sondere optische Wirkung, die dadurch verstarkt wird^ dafi> das 
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GefafJ 1 transparent ist. 

Gemaii den Fig. 3 und 4 um#aI3t die Kerze ein tran-s^parentes Ge- 
fafi) 7, das vorzugsweise aus Glas besteht, und den Docht 2 so- 
wie das transparente Gelwachs 3 und ein als Folie 8 ausgebil- 
detes Inlay aufnimmt. Die Folie 8 ist mittels Druckfarben 9 
bedruckt und besteht aus einem Polypropylen . Nach dem Entziin- 
den des Dochtes 2 brennt die Flamme 5 der Kerze und aufgrund 
der herrschenden Temperatur schmilzt das Gelwachs 3 innerhalb 
des Gefa/ies 7. Da sowohl die Folie 8 als auch die Druckfarben 
9 einen ahnlichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs 3 aufweisen, 
schmelz^en .diesev.ebenfalls. Dure h .das ^gemeins^e Scbmelzen des 
Gelwachses 3 mitsamt der Folie 8 und den Druckfarben 9 wird 
die Kerze im Abbrennen nicht behindert. und s-chmilzt. gleichma- 
iiig bis zum Boden 10 -des Ge£a;:I3es 7. 

Die Kerze gemafi> den Fig. 5 und 6 umfafi>t . einen Korper 13, der 
in seinem Zentrum eine Offnung 14 zur Aufnahme des Dochtes 2 
mit Spiel aufweist und als Prisma ausgebildet ist. Die Ober- 
kante 15 des Korpers 13 befindet sich dicht unterhalb der 
Oberflache 16 des Gelwachses 3. Nach dem Entziinden des Doch- 
tes 2 brennt die Flamme 5, woraufhin sich ein Wachsteich 17 
des Gelwachses 3 bildet. Die Hohe des Korpers 13 entspricht 
in etwa der Tiefe des Wachsteiches 17, Aufgrund seiner Dichte 
befindet sich der Korper 13 stets auf dem Grund 18 des Wach- 
steiches 17 und ist somit stets komplett in das Gelwachs 3 
eingebettet, weshalb er vor einer sein Schmelzen bewirkenden 
Warmeentwicklung geschutzt ist. 



Um das aus der Folie 8 bestehende Inlay der Kerze fiir deren 
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Fertigung zu stabilisieren, wird die Folie 8 in einen Gel- 
wachsblock 11 (Fig. 7) eingegossen, der einem Bereich des Ge 
faUes 7 entspricht. Hierzu verwendet man eine Negativform 12 
die dem Bereich des GefaBes 7, in dem der Gelwachsblock 11 
angeordnet werden soil, entspricht. In die Negativform 12 
wird eine bestimmte Menge des erwarmten Gelwachses's einge- 
fullt und anschliefiend bis zu dessen Erstarrung abgekuhlt. 
Danach wird die bedruckte Folie 8 auf das Gelwachs 3 und auf 
die Folie 8 der Docht 2 aufgelegt. Nach dem Ausrichten des 
Dochtes 2 wird die Negativform 12 komplett mit fltissigem Gel- 
wachs 3 aufgefullt. Wenn das Gelwachs 3 abgekuhlt ist, wird 
der Gelwachsblock 11 der Negativform entnommen und ausgerich- 
tet in das GefaJi 7 eingesetzt. Der innerhalb des Gefafies 7 
verbleibende Freiraum wird hiernach komplett mit Gelwachs 3 
ausgegossen . 
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Patentanspriiche 




Kerze mit einem Gefafi (1), das ein Gelwachs (3) und min- 
destens einen Docht (2) enthait, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Gefaft (1) aus einem zu- 
mindest annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gel- 
wachs (3) aufweisenden Material besteht. 

Kerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii das Material des Gefalies (1) ein Po- 
lypropylen, ein Polyethylen Oder ein • entsprechend geeig- 
neter Kunststoff ist. 

Kerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Material des Gefalies (1) ein 
Wachs, insbesondere ein' Gelwachs, ist. 

Kerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Material des GefaBes (1) mit 
entsprechenden Zuschlags tof f en getrankte, beschichtete 
und/oder bedruckte Zellulose ist. 

Kerze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Material des Gefafies 
(1) transparent ist. 

Kerze nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dali das Material des Gefalies 
(1) Farbpigmente (4) enthalt. 

Kerze nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Gefafi (1) mit zumin- 



dest annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gel- 
wachs (3) aufweisenden Druckfarben bedruckt ist. 

Kerze nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, bei der das 
Gefafi (7) sowie das Gelwachs (3) transparent sind und 
zusatzlich in das Gelwachs (3) ein Inlay eingesetzt ist, 
dadurch gekennzeichnet,daJ3das Inlay 
als bedruckte Folie (8) ausgebildet ist, wobei sowohl 
die Folie (8) als auch die Druckfarben (9) zumindest an- 
nahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs (3) 
aufweisen . 

Kerze nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , dali die Folie (8) aus einem Polypropy- 
len, einem Polyethylen oder einem entsprechend geeigne- 
ten Kunststoff besteht. 

Kerze nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , dali die Folie (8) aus einer mit entspre- 
chenden Zuschlagstof f en getrankten, beschichteten und/ 
Oder bedruckten Zellulose gefertigt ist. 

Kerze nach einem der Anspruche 8 bis 10, d a d u r c h 

g e k e n n z e i c h n e t , dafi die Folie (8) und/oder die 

Druckfarben (9) transparent sind. 

Kerze nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , dafi die Folie (8) benachbart 
und parallel zu dem Docht (2) im Gelwachs (3) angeordnet 
ist . 

Kerze nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daJidie Folie (8) benachbart 
und parallel zwischen zwei Dochten im Gelwachs (3) fi- 



Kerze nach einem der Anspriiche 8 bis 11, d a d u r c h 
g e k e n n 2 e i c h n e t , da/i die Folie (8) in Gestalt 
eines dreidimensionalen, den Docht (2) mit Spiel umgrei- 
fenden Korpers im Gelwachs (3) angeordnet ist. 

Kerze nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 

2 e i c h n e t , dafi die Folie (8) in Form eines hohlen 

Zylinders, einer Rosette oder ahnlichem ausgebildet ist. 

Kerze nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , daB die Folie (8) gemeinsam mit zwei zu- 
geordneten Docht en innerhalb des Gelwachses (3) die Form 
einer Helix einnimmt. 

Kerze nach einem der Anspruche 8 bis 16, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dafldie Folie (8) perforiert 
ausgefuhrt ist. 

Kerze nach einem der Anspruche 1 bis 17 , d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB das GefaB (7) auf der In- 
nen- und/oder AuBenseite mit einer Struktur versehen 
ist . 

Kerze nach dem Oberbegriff des Anspruchs 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Inlay ein prismati- 
scher Oder figurlicher Korper (14) ist, der aus einem 
zumindest annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das 
Gelwachs (3) aufweisenden Material besteht. 

Kerze nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material des Korpers (14) ein 
Polypropylen, ein Polyethylen, ein entsprechend geeigne- 
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ter Kunststoff oder ein Wachs, insbesondere ein Gel- 
wachs, ist. 

21. Kerze nach Anspruch 19 oder 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Korper (14) transparent 
ist und eine Offnung (13) aufweist, die den Docht (2) 
mit Spiel aufniinmt. 

22. Kerze nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, dal3 der Korper (14) in Form 
eines Prismas in der Nahe der Oberflache (16) der Kerze 
und den Docht (2) bereichsweise mit Spiel umgreifend an- 
geordnet ist, wobei der Korper (14) eine Hohe aufweist, 
die in etwa der Tiefe eines bei brennender Kerze vorhan- 
denen Wachsteiches (17) entspricht. 

23. Kerze nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch 
ge.kennzeichnet, daB der Korper (14) auf seiner 
Aulienflache Facetten aufweist. 

24- Kerze nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Korper (14) in Form 
einer gelochten Scheibe in der Nahe der Oberflache (16) 
der Kerze und den Docht (2) bereichsweise mit Spiel um- 
greifend angeordnet ist, wobei der Korper (14) bei bren- 
nender Kerze auf dem Grund (18) des dann vorhandenen 
Wachsteiches (17) aufliegt. 

25- Kerze nach Anspruch 22 oder 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Korper (14) in Form eines 
Prismas oder einer gelochten Scheibe aus Glas oder einem 
geeigneten Kunststoff gefertigt ist. 



26- 



Kerze nach einem der Anspruche 19 bis 25, dadurch 
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gekennzeichnet, dafi der Korper (14) mit Druck- 
farben (9) bedruckt ist. 

27. Kerze nach einem der Anspruche 1 bis 24, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daI5 der oder die Dochte (2) 
farbig gestaltet sind. 

28. Verfahren zur Herstellung einer Kerze mit einem transpa- 
renten Gefafi (7), das ein transparentes Gelwachs (3), 
mindestens einen Docht (2) sowie mindestens ein Inlay 
enthalt, d a d u r c h gekennzeichnet , daJi 

- in eine Negativform (12) eines Bereiches des GefaBes 
(7) eine bestimmte Menge des erwa=rmteri Gelwachses (3) 
eingefiillt wird, 

- nach dem Ab.kuhlen . des Gelwachses (3) mindestens ein 
Inlay auf das Gelwachs (3) aufgelegt wird, 

- der Docht (2) ausgerichtet auf oder in das Inlay ge- 
iegt wird, 

- die Negativform (12) vollstandig mit Gelwachs (3) 
aufgefiillt wird, 

- nach dem Abkuhlen des Gelwachses (3) die Negativform 
(12) entfernt und der so entstandene Gelwachsblock 
(11) in das Gefafi (7) eingesetzt wird und der noch 

vorhandene Freiraum mit Gelwachs (3) ausgegossen 

wird. 

29. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi) mehrere Gelwachsblocke (11) in das 
Gefafi (7) eingesetzt werden und der noch vorhandene 
Freiraum mit Gelwachs (3) ausgegossen wird._ 

30. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in den Gelwachsblock als Inlay eine 
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Folie (8) mit Druckfarben (9) eingegossen wird, deren 
Schntelzpunkte zumindest annShernd dem Schn^elzpunkt des 
Gelwachses (3) entsprechen. 
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Zusammen fas sung 




Eine Kerze umfalJt ein Gefafi (1), das ein Gelwachs (3) und ei 
nen Docht (2) enthalt. Um ein gemeinsames Abschmelzen des Ge 
fafies (1) mit dem Gelwachs (3) wahrend des Abbrennens der 
Kerze zu gewahrleisten, besteht das GefaJi (1) aus einem zu- 
mindest annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs 
(3) aufweisenden Material. In das Gelwachs (3) ist ein als 
bedruckte Folie (8) ausgebildetes Inlay eingebettet, wobei 
sowohl die Folie (8) als auch die Druckfarben (9) zumindest 
annahernd den gleichen Schmelzpunkt wie das Gelwachs aufwei- 
sen - 

(Fig. 3) 



Fig. 1 




Fig. 2 
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